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1. OBJETIVOS

Descrever os elementos basicos de um sistema produtivo automatizado. Conhecer a
arquitetura de automacao industrial com énfase em processos de fabricacao.
Explicar os principais sistemas computacionais de suporte dos sistemas
automatizados e flexiveis de manufatura. Descrever e explicar o funcionamento de
softwares CAD/CAM que auxiliam na fabricacdo de produtos da industria metal
mecanica. Descrever e explicar o funcionamento dos componentes das maquinas
CN. Programar maquinas CN. Descrever células de manufatura, tecnologia de grupo,
manufatura integrada por computador (CAM), sistemas flexiveis de manufatura e
linhas de producao automaticas. Apresentar e discutir os conceitos da IndUstria 4.0.

2. EMENTA

Introducdo a automatizacdo e ao Comando Numérico (CN); Descrever os
componentes necessarios para automacao e suas aplicacbes na manufatura
(sensores, atuadores, controladores, comparadores, componentes eletronicos,
programas de computadores que integram este sistema). Layout e espaco fisico;
Tecnologia de Grupo; Sistemas Flexiveis de Manufatura; Linhas de Producao
Automatizada. Sistemas Computacionais: CIM, CAD, CAM, CAE, CAPP, CAl, CAT,
PPCP; Utilizacao de programas CAD/CAM na fabricacdao de produtos da indudstria
metal-mecanica. Componentes mecanicos e eletronicos das maquinas CNC,
Programacao de maquinas CNC. Introducdo a Industria 4.0.

3. PROGRAMA

1. Introducdo a Automacao

1.1. Introducao a automacao

1.2. Histérico e desenvolvimento

1.3. Conceitos de producao e modelos matematicos
1.4. Elementos basicos de um sistema automatizado
1.5. Niveis de automacao

2. Sistemas de Controle Industriais

2.1. Controle de operacdes e processos por computador
2.2. Sensores, atuadores e outros componentes




2.3. Aplicacdes industriais

3. Células de Manufatura

3.1. Componentes de um sistema de manufatura
3.2. Classificacao de sistemas de manufatura
3.3. Layout e capacidade produtiva

3.4. Estacao de trabalho com operador

3.5. Estacao de trabalho automatizada

3.6. Aplicacdes

4. Tecnologia de Grupo

4.1. Familias de pecas

4.2. Classificacao de pecas

4.3. Grupos de maquinas

5. Sistemas Flexiveis de Manufatura

5.1. Definicdes

5.2. Componentes

5.3. Aplicacdes e beneficios

6. Linhas de Producao Automatizada

6.1. Fundamentos

6.2. Aplicacoes

6.3. Andlise do desempenho de linhas de producao automatizada
7. Sistemas Computacionais: CIM, CAD, CAM, CAE, CAPP, CAI, CAT, PPCP e SAP

8. Aplicacao de softwares CAD/CAM/CAE no projeto e fabricacao de produtos da
inddstria metal-mecanica

9. Industria 4.0

9.1. Conceito e histérico

9.2. Pilares

9.3. Discussao de estudos de caso

10. Comando Numérico

10.1.Componentes das maquinas CN

10.2.Sistemas de controle dos movimentos dos eixos
10.3.Cdédigos de programacao de maquinas CN
10.4.Trabalhos praticos de programacao
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