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1. OBJETIVOS
Fundamentos da Usinagem por abrasão. Definição e aplicação dos processos de
Retificação, Afiação de ferramentas de corte, Brunimento, Jateamento,
Tamboramento, Polimento e Lapidação. Propriedades de aplicações de abrasivos.
Explicar a importância dos processos não tradicionais de usinagem. Apresentar os
princípios, os principais parâmetros e as principais aplicações dos seguintes
processos: Usinagem por Descargas Elétricas (EDM); o Usinagem por Ultrasom
(USM); Usinagem Eletroquímica (ECM); Usinagem Química (CHM); Usinagem por Jato
D`água (WJM); Usinagem por Jato Abrasivos(AJM); Usinagem por Feixe de Laser
(LBM); Usinagem por Arco de Plasma (PAC) e Usinagem por Feixe de Elétrons (EBM).
Descrever alguns processos híbridos (tradicionais + não tradicionais e não
tradicionais + não tradicionais).
 
2. EMENTA
Usinagem por abrasão: Fundamentos, parâmetros de corte e aplicação dos
processos de Retificação, Afiação de Ferramentas de Corte, Brunimento, Jateamento,
Tamboramento, Polimento e Lapidação. Introdução aos Processos Não Tradicionais
de Usinagem; Processos por Abrasão e Erosão (USM); Processos por Erosão (WJM e
AJM); Processos Térmicos (LBM, PAC, EBM e EDM); Processos Químicos (ECM e CHM);
Processos Híbridos.
 
3. PROGRAMA
1. Usinagem por Abrasão.
1.1 Formação do Cavaco
1.2 Grandezas físicas e geometria não definida dos grãos
1.3 Nomenclatura e Especificação de abrasivos
1.4 Peculiaridades de processos abrasivos
1.5 Processo de Retificação
1.6 Afiação de ferramentas de corte
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1.7 Processo de Brunimento,
1.8 Processo de Jateamento Abrasivo
1.9 Processo de Tamboramento
1.10 Processo de Polimento
1.12 Processo de Lapidação
1.13 Integridade superficial de peças submetidas aos processos de usinagem por
abrasão
1.14 Capabilidade e limitações entre os processos
2. Processos Não Tradicionais de Usinagem
2.1 Introdução e considerações sobre aplicações
2.2 Classificação quanto a forma de energia empregada
2.3 Usinagem por Eletroerosão ou EDM
2.4 Usinagem Eletroquímica (ECM)
2.5 Abrasão Ultrassonora (USM)
2.6 Usinagem por Jato de Água (WJM)
2.7 Usinagem por Jato de Água mais abrasivo (AJM)
2.8 Usinagem Química (CHM)
2.9 Usinagem por Feixe de Laser (LBM)
2.10 Usinagem por Feixe de Plasma (PAC)
2.11 Usinagem por Feixe de Elétrons (EBM)
2.12 Outros processos, incluindo os híbridos
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