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1. OBJETIVOS
Explicar a importância dos processos de usinagem por abrasão no contexto de

fabricação de componentes metálicos. Apresentar o conceito, os princípios de cada
operação, parâmetros de cada processo e as principais aplicações dos seguintes
processos: afiação, retífica, brunimento, jateamento, lapidação e tamboramento e
abrasão ultrasonora.
2. EMENTA
- Considerações teóricas sobre os processos de fabricação com ferramentas com
geometria não definida;
- Estudo do processo de afiação de ferramentas;
- Estudo do processo de corte com discos abrasivos e pontas montadas;
- Estudo do processo de retificação (principais tipos);
- Estudo da operação de brunimento;
- Estudo do processo de lapidação;
- Estudo do processo de tamboramento;
- Estudo do processo de jateamento com abrasivos e granalhas;
- Estudo do processo de abrasão ultrasonora,
- Aplicação dos processos abrasivos no meio industrial
3. PROGRAMA
1 - Introdução e considerações iniciais
2 - Conceitos e fundamentos da usinagem com ferramentas de geometria não
definida
3 - Classificação e principais processos de usinagem por abrasão
4 - Nomenclatura, abrasivos e geometria de ferramentas
5 - Grandezas Físicas dos processos de usinagem por abrasão
6 - Materiais de abrasivos
7 – Principais operações de usinagem por abrasão – conceito, características e
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aplicações de cada processo: afiação, retífica, brunimento, jateamento, lapidação,
tamboramento e abrasão ultrasonora.
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