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1. OBJETIVOS

Explicar os processos de conformagao mecanica e mostrar sua utilizagao. Explicar o
cinematismo das maquinas empregadas nos processos e as ferramentas utilizadas.
Dar subsidios para calculo de forca e poténcia necessarias na conformacao. Mostrar
como fazer avaliacao do tempo de fabricacao. Dar condicdes ao aluno de indicar
processos, recomendar maquinas e ferramentas e avaliar os resultados.

2. EMENTA

Introducao; Laminacao; Forjamento; Conformacao de chapas; Extrusao; Trefilacao;
Fabricacao de Tubos com e sem Costura; Moldagem de Pds Metdlicos; Processos de
conformacao a altas taxas de energia

3. PROGRAMA

1.Introducao

1.1 Fundamentos sobre os processos de fabricacao por conformacao.

1.2 Revisao sobre propriedades mecanicas.

1.3 Tensdes e deformacoes.

1.4 Elasticidade e plasticidade.

1.5 Classificacao dos processos de conformacao mecanica.

1.6 Fatores metallrgicos na conformacao dos metais: temperatura, velocidade de
deformacao, varidveis metallrgicas e conformabilidade.

2. Laminacao

2.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.

2.2 Ferramental de conformacao.

2.3 Tipos de laminadores.

2.4 Angulo na mordida e na laminacdo passante, forca e poténcia na laminacio.
2.5 Tempos de fabricacao.

2.6 Laminacao de roscas.

3. Forjamento

3.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.

3.2 Ferramental de conformacao: ferramentas simples, matriz fechada.

3.3 Maquinas e equipamentos utilizados no forjamento: prensas de friccao, prensas




excéntricas, prensas hidraulicas, martelos hidraulicos e pneumaticos.
3.4 Lubrificantes utilizados.

3.5 Forca e poténcia no forjamento.

4. Conformacao de chapas

4.1 Caracterizacao dos processos, objetivos, aplicacdes e produtos .

4.2 Ferramental de corte, dobra, repuxamento, embutimento (matrizes).
4.3 Tipos de maquinas empregadas nos processos de estampagem .

4.4 Lubrificantes utilizados.

4.5 Forca e poténcia no processo.

5. Extrusao

5.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.
5.2 Extrusao a frio e a quente. Ferramental de conformacao.

5.3 Tipos de maquinas empregadas no processo.

5.4 Lubrificantes utilizados.

5.5 Forca e poténcia na extrusao.

6. Trefilacao

6.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.
6.2 Ferramental de conformacao (geometria e materiais).

6.3 Maguinas e equipamentos para trefilacao.

6.4 Lubrificantes utilizados.

6.5 Forca e poténcia na trefilacao.

7. Fabricacao de Tubos com e sem Costura
7.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.
7.2 Fluxo de producao para os diversos processos.

8. Moldagem de Pds Metalicos

8.1 Caracterizacao do processo, objetivos, aplicacdes e produtos.
8.2 Processos de obtencao dos pds.

8.3 Caracteristicas e propriedades dos pos.

8.4 Matrizes de compactacao.

8.5 Sinterizacao.

9. Processos de conformacao a altas taxas de energia

10. Visitas técnicas em empresas que utilizam os processos de conformacao
mecanica
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