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1. OBJETIVOS
Compreender o processo de usinagem, principais grandezas e suas influencias na
força, potência, temperatura, desgaste da ferramenta e acabamento da superfície
durante a usinagem. Familiarizar-se com os materiais de ferramentas e os principais
processos de usinagem convencional.
 
2. EMENTA
Introdução. Grandezas Físicas no Processo de Corte. Nomenclatura e Geometria das
Ferramentas de Corte. Formação do Cavaco. Força, Pressão Específica e Potência de
Usinagem. Temperatura de Corte. Materiais para Ferramentas de Corte. Desgaste
das Ferramentas de Corte. Fluidos de Corte. Condições Econômicas de Corte.
Torneamento. Furação. Fresamento.
 
3. PROGRAMA
1. Introdução
2. Grandezas Físicas no Processo de Corte
2.1. Introdução
2.2. Movimentos
2.3. Direções dos Movimentos
2.4. Percursos da Ferramenta na Peça
2.5. Velocidades
2.6. Conceitos Auxiliares
2.7. Grandezas de Corte
2.8. Grandezas Relativas ao Cavaco
3. Nomenclatura e Geometria das Ferramentas de Corte
3.1. Introdução
3.2. Definições
3.3. Sistemas de Referência Utilizados na Determinação dos Ângulos da Cunha
Cortante
3.3.1. Planos do Sistema de Referência
3.3.2. Ângulos da Cunha Cortante
3.4. Funções e Influência dos Ângulos da Cunha Cortante
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4. Formação do Cavaco
4.1. O Corte Ortogonal
4.2. Mecanismo da Formação do Cavaco
4.3. Ângulo de Cisalhamento e Grau de Recalque
4.4. Zona de Aderência
4.5. Zona de Escorregamento
4.6. Aresta Postiça de Corte
4.7. Tipos e Formas de Cavaco
4.8. Controle do Cavaco
5. Força, Pressão Específica e Potência de Usinagem
5.1. Força de Usinagem
5.1.1. Força de Usinagem no Corte Ortogonal
5.1.2. Força de Usinagem no Corte Tridimensional
5.1.3. Fatores que Influenciam a Força de Usinagem
5.2. Pressão Específica de Corte
5.3. Potência de Usinagem
6. Temperatura de Corte
6.1. Introdução
6.2. Calor Gerado na Zona de Cisalhamento Primário
6.3. Calor Gerado na Zona de Cisalhamento Secundário
6.4. Calor Gerado na Zona de Interface entre a Peça e a Superfície de Folga da
Ferramenta
6.5. Medição da Temperatura de Usinagem
7. Materiais para Ferramentas de Corte
7.1. Introdução
7.2. Aços Carbono e Aços Liga
7.3. Aços-Rápido
7.4. Ligas Fundidas
7.5. Metal Duro
7.6. Cermets
7.7. Cerâmicas
7.8. Materiais de Ferramentas Ultraduros
7.9. Conclusão
8. Desgaste e Vida das Ferramentas de Corte
8.1. Introdução
8.2. Avarias nas Ferramentas de Corte
8.3. Desgaste nas Ferramentas de Corte
8.4. Mecanismos de Desgaste
8.5. Curva de Vida
8.6. Fatores que Influenciam na Vida
9. Fluidos de Corte
9.1. Introdução
9.2. Funções dos Fluidos de Corte
9.3. Razões Para se Usar Fluidos de Corte
9.4. Classificação
9.5. Aditivos
9.6. Seleção
9.7. Métodos de Aplicação
10. Condições Econômicas de Corte
10.1. Introdução
10.2. Velocidade de Corte e a Taxa de Produção
10.3. Velocidade de Corte e o Custo de Produção
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10.4. Combinação da Taxa de Produção e Custo em Função da Velocidade de Corte
10.5. Considerações Finais
11. Torneamento
12. Furação
13. Fresamento
14. Outros Processos de Usinagem Convencional
15. Laboratórios
15.1. Grandezas Físicas no Processo de Corte
15.2. Geometria da Cunha Cortante
15.3. Tipos e Formas de Cavaco
15.4. Forças e Potências de Corte
15.5. Temperatura
15.6. Rugosidade
15.7. Fresamento
15.8. Furação, Alargamento e Roscamento
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