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1. OBJETIVOS
Estabelecer os conceitos básicos sobre os processos de fabricação no setor
metalmecânico e conhecer os equipamentos utilizados nesses processos,
parâmetros operacionais, técnicas operatórias e requisitos normativos.
2. EMENTA
Introdução aos sistemas de manufatura com o conceito amplo de um processo de
fabricação no setor metalmecânico, correlacionando com materiais e tratamento
térmico. Processos convencionais de fabricação (Ferramentas e Operações Manuais,
Fundição, Metalurgia do Pó, Conformação Mecânica, Usinagem, Montagem
Mecânica, Soldagem e Manufatura Aditiva). Processos não-tradicionais de fabricação
(Conformação, União e Usinagem). Soluções para automação de processos fabris e
estratégias de produção, com introdução à Indústria 4.0. Descrição dos diversos
equipamentos utilizados, incluindo CNC, com noções de interligação com outros
setores (projeto, planejamento e montagem).
3. PROGRAMA
1. Introdução aos sistemas de manufatura
2. Processos convencionais de fabricação:
2.1. Operações manuais e ferramentas de bancada
2.2. Fundição
2.3. Metalurgia do Pó
2.4. Conformação Mecânica
2.5. Usinagem
2.6. Montagem Mecânica
2.7. Processos de União Permanente (Soldagem)
2.8. Introdução à Manufatura Aditiva
3. Processos não-tradicionais de fabricação:
3.1. Conformação a Alta Taxa de Energia.
3.2. Processos de União (Laser e Feixe de elétrons)
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3.3. Processos de Usinagem
4. Soluções adotadas para automatizar o processo.
5. Sistemas de manufatura e estratégias de produção:
5.1. Manufatura Integrada por Computador
5.2. Tecnologia de Grupo
5.3. Noções de interligação com outros setores (projeto, planejamento e montagem).
5.4. Equipamentos CNC
5.5. Introdução à Indústria 4.0
5.6. Introdução à Programação CNC
6. Atividades de Laboratório
6.1. Confecção de Peça Didática em Fundição em Areia
6.2. Prática de Processo Metalurgia do Pó
6.3. Prática de Processo de Conformação
6.4. Visão Geral dos Processos de Usinagem e Influência dos Parâmetros de Corte no
Torneamento
6.5. Visão Geral dos Processos de Soldagem
6.6. Influência dos Parâmetros de Soldagem no Processo MIG/MAG
6.7. Processos Não-tradicionais de Fabricação
6.8. Soluções para Automatização de Processos
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