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1. OBJETIVOS

Estabelecer os conceitos bdasicos sobre os processos de fabricacao no setor
metalmecanico e conhecer o0s equipamentos utilizados nesses processos,
parametros operacionais, técnicas operatdrias e requisitos normativos.

2. EMENTA

Introducao aos sistemas de manufatura com o conceito amplo de um processo de
fabricacdo no setor metalmecanico, correlacionando com materiais e tratamento
térmico. Processos convencionais de fabricacao (Ferramentas e Operacdes Manuais,
Fundicao, Metalurgia do PO, Conformacao Mecanica, Usinagem, Montagem
Mecanica, Soldagem e Manufatura Aditiva). Processos nao-tradicionais de fabricacao
(Conformacao, Uniao e Usinagem). Solucdes para automacao de processos fabris e
estratégias de producao, com introducao a Industria 4.0. Descricao dos diversos
equipamentos utilizados, incluindo CNC, com noc¢des de interligacao com outros
setores (projeto, planejamento e montagem).

3. PROGRAMA

1. Introducao aos sistemas de manufatura

2. Processos convencionais de fabricacao:
2.1. Operacdes manuais e ferramentas de bancada
2.2. Fundicao

2.3. Metalurgia do P6

2.4. Conformacao Mecanica

2.5. Usinagem

2.6. Montagem Mecanica

2.7. Processos de Uniao Permanente (Soldagem)
2.8. Introducao a Manufatura Aditiva

3. Processos nao-tradicionais de fabricacao:
3.1. Conformacao a Alta Taxa de Energia.

3.2. Processos de Uniao (Laser e Feixe de elétrons)




3.3. Processos de Usinagem

4. Solucoes adotadas para automatizar o processo.

5. Sistemas de manufatura e estratégias de producao:
5.1. Manufatura Integrada por Computador

5.2. Tecnologia de Grupo

5.3. Nocdes de interligacao com outros setores (projeto, planejamento e montagem).
5.4. Equipamentos CNC

5.5. Introducdo a Industria 4.0

5.6. Introducdo a Programacao CNC

6. Atividades de Laboratorio

6.1. Confeccao de Peca Didatica em Fundicao em Areia

6.2. Pratica de Processo Metalurgia do P6

6.3. Prética de Processo de Conformacao

6.4. Visao Geral dos Processos de Usinagem e Influéncia dos Parametros de Corte no
Torneamento

6.5. Visao Geral dos Processos de Soldagem

6.6. Influéncia dos Parametros de Soldagem no Processo MIG/MAG
6.7. Processos Nao-tradicionais de Fabricacao

6.8. Solucdes para Automatizacao de Processos
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